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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T21032—2007《聚酰胺单丝》,与GB/T21032—2007相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了钓鱼线的物理机械性能的分类(见4.1.2);

b) 更改了标记(见4.2,2007年版的4.2);

c) 更改了钓鱼线的物理机械性能指标(见5.2.2,2007年版的5.1.2);

d) 删除了低分子物含量要求和试验方法(见2007年版的5.3、6.8);

e) 更改了回潮率(见5.3,2007年版的7.4.3、7.4.4);

f) 更改了调节和试验用大气(见6.2.1.1,2007年版的6.3);

g) 更改了预加张力(见6.2.1.2,2007年版的6.4.2);

h) 更改了断裂强力和断裂伸长率、单线结强力的试验方法(见6.2.4、6.2.5,2007年版的6.5)。
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海光威户外装备有限公司、威海龙誉网具有限公司、荣成市鑫发网具有限公司、威海海龙王户外用品有

限公司、威海神钩钓具有限公司、山东南山智尚科技股份有限公司、上海海洋大学、扬州聚力特种绳网有
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本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———2007年首次发布为GB/T21032—2007;
———本次为第一次修订。
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聚 酰 胺 单 丝

1 范围

本文件界定了聚酰胺单丝的术语和定义,给出了分类与标记,规定了聚酰胺单丝的要求,描述了对

应的试验方法、检验规则,同时规定了标志、包装、运输与贮存的有关要求。
本文件适用于以聚酰胺树脂为原料纺丝制成的下列聚酰胺单丝的质量管理、贸易和技术交流等:
———公称直径范围为0.10mm~1.00mm的渔网织造用聚酰胺单丝;
———线号范围为0.1号~200号(公称直径范围为0.053mm~2.34mm)的钓鱼用聚酰胺单丝。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6503 化学纤维 回潮率试验方法

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T6965 渔具材料试验基本条件 预加张力

SC/T5001 渔具材料基本术语

3 术语和定义

SC/T5001界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
毛丝 brokenfilament
表面有手感较为明显的小毛刺严重损伤的单丝。

3.2
硬伤丝 damagedfilament
表面严重损伤的单丝。

3.3
单体丝 monomerfilament
表面有粉末析出的单丝。

3.4
成型不良丝 deformedfilament
丝卷扭曲或排列紊乱的单丝。

3.5
钓鱼线的线号 linenumberoffishingline
为表明钓鱼线的断裂强力,而赋予的一个编号,设定1.0号钓鱼线的断裂强力值,其他线号钓鱼线

的断裂强力为1.0号钓鱼线的倍率。
1
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4 分类与标记

4.1 分类

4.1.1 按用途不同可将聚酰胺单丝分为:
———渔网织造用聚酰胺单丝(以下简称渔网丝);
———钓鱼用聚酰胺单丝(以下简称钓鱼线)。

4.1.2 按钓鱼线的物理机械性能不同可将钓鱼线分为:
———Fd117.8级别(线号为1.0的钓鱼线断裂强力为17.8N);
———Fd122.2级别(线号为1.0的钓鱼线断裂强力为22.2N);
———Fd126.7级别(线号为1.0的钓鱼线断裂强力为26.7N)。

  注:可根据用户、合同等要求,生产物理机械性能不低于Fd117.8级别的钓鱼线。

4.2 标记

4.2.1 渔网丝

4.2.1.1 完整标记

渔网丝完整标记按下列方式表示:

PA—

聚酰胺单丝材料代号:PA

 

单丝规格:单丝的线密度[在线密度数值之前,应写上“ρx”,

单位为特克斯(tex)]或公称直径[在直径数值之前,应写上“Φ”,
单位为毫米(mm)]

( ) 

产品分类代号,渔网丝以N表示,该项可省略

 

文件编号

  示例1:

  按GB/T21032—2026生产的公称直径为0.80mm、线密度为573tex的渔网丝的完整标记为:

PA—Φ0.80mmNGB/T21032-2026
或PA—ρx573texN GB/T21032—2026

  示例2:

  按GB/T21032—2026生产的公称直径为0.25mm、线密度为56.0tex的渔网丝的完整标记为:

PA—Φ0.25mmN GB/T21032—2026
或PA—ρx56.0texN GB/T21032—2026

4.2.1.2 简便标记

渔网丝简便标记按下列方式表示:

2
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PA—

聚酰胺单丝材料代号:PA

 

单丝规格:单丝的线密度[在线密度数值之前,应写上“ρx”,

单位为特克斯(tex)]或公称直径[在直径数值之前,应写上“Φ”,
单位为毫米(mm)]

( ) 

产品分类代号,渔网丝以N表示,该项可省略

  示例1:

  按GB/T21032—2026生产,公称直径为0.80mm、线密度为573tex的渔网丝的简便标记为:

PA—Φ0.80mmN
或PA—ρx573texN

  示例2:

  按GB/T21032—2026生产,公称直径为0.25mm、线密度为56.0tex的渔网丝的简便标记为:

PA—Φ0.25mmN
或PA—ρx56.0texN

4.2.2 钓鱼线

4.2.2.1 完整标记

钓鱼线完整标记按下列方式表示:

PA—

聚酰胺单丝材料代号:PA

 

线号

( ) 

产品分类代号,钓鱼线以F表示,该项可省略

 

物理机械性能级别(见4.1.2)

 

文件编号

  示例1:

  按GB/T21032—2026生产的线号为1.5号、物理性能等级为Fd117.8的钓鱼线的完整标记为:

PA—1.5#FFd117.8 GB/T21032—2026

  示例2:

  按GB/T21032—2026生产的线号为0.60号、物理性能等级为Fd122.2的钓鱼线的完整标记为:

PA—0.60#FFd122.2 GB/T21032—2026

4.2.2.2 简便标记

钓鱼线简便标记按下列方式表示:
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PA—

聚酰胺单丝材料代号:PA

 

线号

( ) 

产品分类代号,钓鱼线以F表示,该项可省略

( ) 

钓鱼线的物理机械性能级别(见4.1.2),该项可省略

  示例1:

  按GB/T21032—2026生产的线号为1.5号、物理性能等级为Fd117.8的钓鱼线的简便标记为:

PA—1.5#FFd117.8
或PA—1.5#F
或PA—1.5#

  示例2:

  按GB/T21032—2026生产的线号为0.60号、物理性能等级为Fd122.2的钓鱼线的简便标记为:

PA—0.60#FFd122.2

或PA—0.60#F
或PA—0.60#

5 要求

5.1 外观质量

聚酰胺单丝的外观质量应符合表1的规定。

表1 外观质量

项目 毛丝 硬伤丝 单体丝 成型不良丝 结头

渔网丝 轻微 无 轻微 轻微 1

钓鱼线 无 无 无 无 0

5.2 物理机械性能

5.2.1 渔网丝

渔网丝的物理机械性能应符合表2的要求。表2未列出渔网丝规格的物理机械性能按公式(1)、公
式(2)、公式(3)进行计算,计算结果保留三位有效数字。线密度允许偏差按相邻较细直径规格要求。

4
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表2 渔网丝的物理机械性能

公称

直径

mm

线密度

公称值

tex

允许偏差

%

断裂强力

N

≥

断裂强力变异系数

%

≤

断裂伸长率

%

单线结强力

N

≥

0.10 8.95

0.15 20.1

0.20 35.8

0.25 56.0

0.30 80.6

0.35 110

0.40 143

0.45 181

0.50 224

0.55 271

0.60 322

0.70 439

0.80 573

0.90 725

1.00 895

-8.0~+18

-8.0~+15

-6.0~+15

-4.0~+15

-2.0~+15

4.55

9.57

16.2

24.4

34.1

45.2

57.8

71.7

87.0

104

122

161

206

256

310

9.0

18~45

18~42

3.70

7.28

11.8

17.1

23.2

29.9

37.4

45.6

54.3

63.7

73.6

95.2

119

145

173

ρx =250×π×γ×d2 …………………………(1)

  式中:

ρx ———线密度,单位为特克斯(tex);

π ———圆周率,取3.142;

γ ———聚酰胺的密度,取1.140,单位为克每立方厘米(g/cm3);

d ———公称直径,单位为毫米(mm)。

FdN=310.3×d1.834 …………………………(2)

  式中:

FdN———渔网丝的断裂强力,单位为牛(N);

d ———渔网丝的公称直径,单位为毫米(mm)。

FjN=172.7×d1.669 …………………………(3)

  式中:

FjN———渔网丝的单线结强力,单位为牛(N);

d ———渔网丝的公称直径,单位为毫米(mm)。

5

GB/T21032—2026



5.2.2 钓鱼线

5.2.2.1 直径及偏差

钓鱼线的直径及偏差应符合表3的规定。表3中未包含钓鱼线规格的公称直径按公式(4)进行计

算,计算结果保留三位有效数。

表3 钓鱼线的直径及偏差

dN =0.165×N1/2 …………………………(4)

  式中:

dN ———N 号钓鱼线的公称直径,单位为毫米(mm);

N ———线号。
示例:

  线号为25号钓鱼线的公称直径为:

d25=0.165×251/2=0.825(mm)

5.2.2.2 线密度

钓鱼线的线密度应不小于公式(1)的计算值,计算结果保留3位有效数字。

5.2.2.3 断裂强力

5.2.2.3.1 线号为1.0钓鱼线断裂强力(FdF1)应不小于17.8N。

6
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5.2.2.3.2 钓鱼线的断裂强力应不小于公式(5)的计算值,计算结果保留3位有效数字。

FdFN =x×FdF1×N …………………………(5)

  式中:

FdFN———N 号钓鱼线的断裂强力,单位为牛(N);

x ———倍率系数,见表4;

FdF1———1号钓鱼线的断裂强力,单位为牛(N);

N ———线号。

表4 钓鱼线的倍率系数

线号 倍率系数(x)

0.1#~5.0# 1.00

>5.0#~6.0# 0.918

>6.0#~7.0# 0.897

>7.0#~10# 0.875

>10#~12# 0.825

>12#~14# 0.803

>14#~18# 0.765

>18#~50# 0.750

>50#~150# 0.700

>150#~180# 0.688

>200# 0.660

  示例:

  Fd117.8级别(即线号为1号的钓鱼线的断裂强力为17.8N),线号为2.0的钓鱼线断裂强力为:

FdF2.0=1.0×17.8×2.0=35.6(N)

5.2.2.3.3 钓鱼线的断裂强力变异系数应符合表5的规定。

表5 钓鱼线的断裂强力变异系数

线号
断裂强力变异系数

%

≤30# ≤8.0

>30# ≤8.5

5.2.2.4 单线结强力

钓鱼线的单线结强力应不小于公式(6)的计算值,计算结果保留3位有效数字。

FjFN =c×x×FdF1×N …………………………(6)

  式中:

FjFN———N 号钓鱼线的单线结强力,单位为牛(N);
7
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c ———单线结强力计算系数,见表6;

x ———倍率系数,见表4;

FdF1———1号钓鱼线的断裂强力,单位为牛(N);

N ———线号。

表6 钓鱼线单线结强力计算系数

线号 单线结强力计算系数(c)

0.2#~0.8# 0.80

1.0#~3.5# 0.75

>3.5#~10# 0.70

>10#~20# 0.65

>20#~30# 0.60

>30#~60# 0.55

>60# 0.50

  示例:

  Fd122.2级别(即线号为1号的钓鱼线的断裂强力为22.2N),线号为5.0的钓鱼线单线结强力为:

FjF5.0=0.70×1×22.2×5.0=77.7(N)

5.2.2.5 断裂伸长率

钓鱼线的断裂伸长率应符合表7的规定。

表7 钓鱼线的断裂伸长率

线号
断裂伸长率

%

≤0.8# 10~24

>0.8#~4.0# 12~26

>4.0# 14~30

5.3 回潮率

交货时,聚酰胺单丝的公定回潮率为4.5%±0.5%。

6 试验方法

6.1 外观质量

在黑色的台面上进行目测,被测物上照度不小于1000lx。
8
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6.2 物理机械性能

6.2.1 试验条件

6.2.1.1 调节和试验用大气

按GB/T6529的规定执行。

6.2.1.2 预加张力

按GB/T6965的规定执行。

6.2.2 直径测定

使用最小读数值不大于1μm的外径千分尺测量,在两点间测距应大于1m任意三点进行测量,取
其算术平均值。

6.2.3 线密度测定

线密度试验步骤如下:

a) 在预加张力下,截取20根(1000±1)mm的试样;

b) 使用感量不大于0.1mg的分析天平称量试样的质量m;

c) 按公式(7)计算聚酰胺单丝试样的线密度,计算结果保留3位有效数字。

ρx=50×m …………………………(7)
式中:

ρx———线密度,单位为特克斯(tex);

m ———20根聚酰胺单丝试样的质量,单位为克(g)。

6.2.4 断裂强力和断裂伸长率测定

断裂强力和断裂伸长率使用准确度等级不大于1.0%的强力试验机进行测量,试验步骤如下:

a) 将强力试验机设置为上下夹口距离(500±1)mm,拉伸速度300mm/min;当采用其他上下夹

口距离时,在报告中加以说明;

b) 在预加张力下,将试样装夹在强力试验机上拉伸至断裂(试样在夹头处断裂或在夹具中滑移的

测试值无效),分别记录试样断裂时的负荷和位移量,断裂时的负荷即为断裂强力;

c) 按公式(8)计算聚酰胺单丝试样的断裂伸长率,计算结果保留1位小数;

d) 按公式(9)计算聚酰胺单丝试样断裂强力变异系数,计算结果保留1位小数。

εd=
ΔL
L0

×100 …………………………(8)

式中:

εd———断裂伸长率,%;

ΔL———试样断裂时夹口间的位移量,单位为毫米(mm);

L0———夹口间试样的初始长度,单位为毫米(mm)。

CV=
1
Fd

1
n-1∑

n

i=1

(Fdi-Fd)2 ×100 ……………………(9)

式中:

CV———断裂强力变异系数,%;

Fd ———断裂强力的平均值,单位为牛(N);
9
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Fdi ———第i个试样断裂强力的测试值,单位为牛(N);

n ———测试试样数。

6.2.5 单线结强力测定

按6.2.4a)的规定设置强力试验机的试验参数。
试样打结后,在预加张力下,将试样装夹在强力试验机上,打结处大致居上下夹口中间位置,拉伸至

断裂(试样未在打结处断裂的测试值无效)记录试样断裂时的负荷,断裂时的负荷即为单线结强力。

6.2.6 回潮率

按GB/T6503描述的方法测定。

6.3 样品试验次数与数据处理

按表8描述的方法执行。

表8 样品试验次数与数据处理

序号 试验项目 样品数量 单位样品试验次数 数据处理

1 外观质量 5 1 对单位样品进行考核

2 直径 5 5 单位样品的算术平均值,保留3位有效数字

3 线密度 5 1 保留3位有效数字

4 断裂强力 5 5 单位样品的算术平均值,保留3位有效数字

5 断裂强力变异系数 5 5 对单位样品进行考核,计算结果保留1位小数

6 断裂伸长率 5 5 单位样品的算术平均值,修约至整数

7 单线结强力 5 5 单位样品的算术平均值,保留3位有效数字

8 回潮率 1 2 算术平均值,修约至小数点后2位小数

7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

7.2 组批和抽样

7.2.1 相同材料、相同规格、经相同工序制造的5t产品为一个检验批,不足5t时亦为一个检验批。

7.2.2 每批产品随机抽样5个样品进行检验。

7.3 出厂检验

7.3.1 每批产品需经厂检验部门进行出厂检验,合格后并附有合格证明方可出厂。

7.3.2 出厂检验项目如下:
———渔网丝出厂检验项目为外观质量、线密度、断裂强力和单线结强力;
———钓鱼线出厂检验项目为外观质量、线密度和断裂强力。
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7.4 型式检验

7.4.1 正常情况下型式检验每年至少进行一次。有下列情况之一应进行型式检验:
———长期停产后重新生产时;
———新产品试制、定型鉴定或老产品转厂生产时;
———原材料或工艺有重大改变,可能影响产品性能时;
———用户或国家质量管理部门提出型式检验要求时。

7.4.2 型式检验项目为第5章中全部相关项目。

7.5 判定规则

按下列规则进行判定:
———检验的样品若全部检验项目符合要求,则判该样品产品合格;
———检验的样品若任意一个检验项目不符合要求,则判该样品不合格;
———若全部样品合格,则判该批产品合格;
———若任意一个样品不合格,则判该批产品不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品应附有产品合格证明。标志应包括下列内容:

a) 产品名称和产品标记;

b) 生产或者委托加工企业名称与详细地址;

c) 执行标准;

d) 产品的重量或长度;

e) 生产日期。

8.2 包装

产品应采用瓦楞纸箱或塑料袋等适当材料进行包装,并能避免贮存和运输时破损;每件产品净质量

一般小于或等于5kg,合同或用户等有特殊要求时,按相关要求执行。

8.3 运输

产品运输和装卸时避免拖曳、摩擦、挤压和损坏包装,不应使用锋利工具钩挂。
运输装卸过程中应轻装轻卸,避免损坏包装和产品。

8.4 贮存

产品应贮存在远离热源、无阳光直射、通风干燥、无腐蚀性化学物质的场所。产品贮存期(自生产日

起)超过一年,应经复验合格后方可出厂。
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